This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this docimient are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are no 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BESt AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox, 



BLANK 



(USPTO) 



19) REPUBLIQUE 



INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(11) N"" d publicati 



(a n'uUIiser que pour tes 
commandes de reproduction) 



y N*' d' nregistr ment nati nal 



@ Int Cr : B 65 D 33/36. 33/16 



2 669 306 
90 14316 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



2; Date de depot : 16.11.90. 
@ Priorite : 



us) Date de la mise a disposition du public de la 
^ demande : 22.05.92 Bulletin 92/21. 

(^6) Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche : Se reporter ^ la fin du present fascicule, 

fed) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 



uy Demandeur(s) : Societe dite : KERPLAS SMC. 
FR. 



Inventeur(s) : Gregoire Jean-Francois. 



Titulaire(s) 



^4) Mandataire : Cabinet Lavoix. 



o 

CO 

o> 

CO 

;0 

CM 

0^ 



(54) Poche d^fonmabie pour flacon avec pompe de remplissage et de soutirage. 

fe^ La poche deformable (6) selon Tinvention comporte 
u5e partie superieure (20) munie d'un col (8) destine a re- 
cevoir un corps de ponnpe (10) de rennplissage et de vi- 
dange, la vidange etant effectuee par aspiration sans intro- 
duction d'air de compensation du volume aspire dans la 
poche, la poche comportant une partie inferieure (22) for- 
mant fond. Une zone circonferentielle fomnant articulation 
(24) est sltu6e entre la partie inferieure (22) et la partie su- 
perieure (20), la partie inferieure pivotant autour de I'articu- 
lation pour venir progress! vement se loger a I'lnterieur de la 
partie superieure au fur et ^ mesure de la vidange de la po- 
che. 
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La prSsente invention concerne una poche d6formabLe 
munie d'un coL destin6 ^ recevoir un corps de pompe, 

On connalt diffSrentes poches dSformabLes 6Lasti- 
quement du type comportant un coL dans LequeL est situ6e 
5 une pompe de vidange^ L 'ensemble 6tant Log6 dans un 
boltier rigide. 

On utilise en g6n6raL dans de teLs ensembles une 
pompe de vidange par aspiration sans introduction d'air 
de compensation du volume aspir6 dans la poche^ le 
10 volume de la poche se r6duisant progressivement par la 
d6formation 6Lastique de celle-ci. 

Pour r6aliser de tels ensembles la pompe est flx6e 
aprds remplissage de la poche, ce qui entralne L'exis- 
tence d'un volume d'air d la partie sup6rieure de la 
15 poche, emp6chant ainsi d'utiliser totalement le volume 
d6limit6 par la poche. Par ailleurs La pr6sence d'air 
dans La poche aprSs rempLissage en permet pas d 
soutirer des doses successives suffisamment pr6cises. De 
plus un volume rfesiduel important du fluide contenu dans 
20 la poche ne peut pas en g6n§raL fetre soutir6. 

Ces inconvfenients sont importants, en particuLier 
dans le cas de poches contenant un medicament coOteux et 
devant 6tre soutirS par doses successives pr6cises. 

Pour rem6dier S ces inconv6nients I 'invention a 
25 pour but de fournir une poche d§formable destin6e d 6tre 
associ^e^ une pompe de remplissage et de vidange par 
aspiration sans introduction d'air de compensation et 
telle que le volume r6sidueL de fluide non soutir6 soit 
r6duit. 

30 Une pompe du type utilis6e en association avec La 

poche selon la pr6sente invention est d6crite dans la 
demande de brevet FR-90 09114 d6pos6e au nom de La 
D manderesse. 

La pr6sente invention a done pour objet une poch 

35 d6formabl comportant une partie sup6rieure munie d'un 
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coL destin6 ^ recevoir un corps de pompe de rempLissage 
et de vidange, La vidange 6tant effectu6e par aspiration 
sans introduction d'air de compensation du volume aspir6 
dans La poche^ La poche comportant une partie inf6rieure 
formant fond^ caract6ris6e en ce qu'une zone circonf6- 
rentieLLe formant articulation est situ6e entre La 
partie inf^rieure et La partie sup6rieure^ La partie 
inf6rieure pivotant autour de L ' art icuLat ion pour venir 
progressivement se Loger S L'int§rieur de La partie 
sup6rieure au fur et d mesure de La vidange de La poche, 
SeLon d'autres caract6ristiques : 

- L 'articulation est une zone d6formabLe 6Lastique- 
ment ; 

- La partie sup6rieure^ L 'articulation et La partie 
inf6rieure sont venues de matidre ; 

- la partie sup6rieure est rigide et la partie 
inf6rieure est d§formable 6Last iquemen t ; 

- en fin de vidange La partie infferieure pr6sente 
en section un profil part iel Lement compl6mentaire du 
profit de La partie sup6rieure ; 

- la partie inf6rieure pr6sente une forme de 
soufflet S plis en accordion ; 

- La partie sup6rieure comporte une partie 
tronconique proLong6e par une partie cylindrique sur 
laquelle est articuL6e La partie inf^rieure, ladite 
partie cylindrique comportant des moyens de fixation de 
La poche dans un boltier ; 

- Les moyens de fixation comportent une rainure 
radiate agenc6e sur La surface ext§rieure de ladite 
partie cylindrique et destin6e d coop6rer avec une 
nervure complement aire pr6vue sur La surface int6rieure 
du boltier pour assurer une fixation par emboltement 
6lastique ; 

- Les parti s sup6rieure et inf6rieure possSdent un 
profil sensiblement h6misph6rique ; 
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- Le coL de La partie sup6rieure comporte des 
moyens de fixation dans un boltier. 

La pr6sente invention sera mieux comprise ^ La 
Lecture de La description d§taiLL6e qui va suivre^ 
5 donn6e d titre d'exempLe et en r6f6rence aux dessins 
annex6s sur LesqueLs : 

- La figure 1 est une vue Lat6raLe partieL Lament en 
coupe d'un fLacon comportant une poche seLon un premier 
mode de r63Lisaticn de L'inventlonj avant utiLisation ; 

10 - La figure 2 est une vue en coupe du fLacon 

repr6sent§ sur La figure 1^ aprfes vidange ; 

- Les figures 3 S 6 repr6sentent sch6mat iquement 
Les diff§rentes 6tapes de r6aLisation et de mis en 
pLace dans Le boltier de La poche repr6sent6e sur Les 

15 figures 1 et 2 ; 

- Les figures 7^9 repr6sentent sch6ma t iquement 
Les 6tapes mises en oeuvre pour r6aLiser un second mode 
de r6aLisation d'une poche seLon L'invention ; 

- La figure 10 est une vue partieLLement en coup 
20 d'un ensembLe poche-pompe comportant une poche obtenue 

par Le second mode de r§aLisation ; 

- La figure 11 repr6sente sch6mat iquement Le 
posi tionnement de L 'ensembLe poche-pompe de La figure 10 
dans un boltier ; 

25 - La figure 12 est une vue partieLLe repr6sentant 

un mode de fixation de L 'ensembLe poche-pompe positionn6 
dans Le boltier comme repr6sent6 sur La figure 10. 

Sur La figure 1 on a repr§sent6 un fLacon 2 
comportant un boltier cyLindrique 4 dans LequeL est 
30 fix6e une poche 6 seLon L'invention. 

La poche 6 est munie d'un coL 8 dans LequeL est 
fix6 un corps de pompe 10. 

fl cet effet Le coL 8 comporte un r bord 12 sur 
Lequ L est sertie La pompe 10, d L'aide d'un ann au de 
35 sertissage 14. 
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Le boltier 4 comporte une extr6mit6 ouverte munie 
d'un bouchon 16 amovibLe. 

La pompe 10 est une pompe permettant Le rempLissage 
de La poche 6^ et La vidange de ceLLe-ci par doses 
5 successives en appuyant sur un organe de commande 18. 
La vidange s'effectue par aspiration d'un voLume 
pr6d6termin6 du fLuide contenu dans La poche 6 sans 
introduction d'air de compensation du voLume aspir6, 

De preference La poche 6 est mise sous vide avant 
10 Le rempLissage par L ' intermfediaire de La pompe 10. 

Lors de L 'aspiration Le voLume de La poche 6 se 
r6duit par deformation eLastique de ceLLe-ci^ qui en fin 
de vidange^ se trouve dans La position representee sur 
La figure 2. 

15 Pour pouvoir obtenir cette position La poche 6 

possede une forme g6n6raLe de rfevoLution autour d'un axe 
X-X et comporte une partie sup6rieure 20 rigide et une 
partie inferieure 22 deformabLe 6Las t iquement (voir 
figure 2). 

20 La partie sup6rieure 20 comporte Le coL 8 et La 

partie inferieure 22 constitue Le fond de La poche. 

La partie inferieure 22 est reLi6e de maniere 
pivotante d La partie superieure 20 d L'aide d'une 
articuLation 24 constitu6e par une zone circonf erent ieL- 
25 Le deformabLe 6Lastiquemen t de La poche 6. 

Les parties sup6rieure 20 et inferieure 22^ ainsi 
que L 'articuLation 24 sont venues de matiSre. 

La partie inferieure 22 presente une forme de 
souffLet ^ pLis en accordeon . 
30 La partie superieure 20 comporte Le coL 8 d partir 

duqueL s'6tend une partie tronconique 20R puis une 
partie cyLindrique 20B. 

La partie cyLindriqu 20B possede un diametre 
interieur pLus grand qu L diametr des pLiures 
35 exterieures des pLis en accord6on d La parti inf6ri u- 
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re 22. 

Des moyens de fixation de La poche 6 dans Le 
boltier 4 sont pr6vus sur La face ext6rieure de La 
partie cyLindrique 20B. 
5 Les moyens de fixation comportent une rainure 

circonf 6rentieLLe 26 destinfee d coop6rer avec un 
nervure 28 compL6ment aire pr6vue sur La surface 
int6rieure du boltier 4 pour assurer une fixation par 
emboltemen t 6Lastique. 
10 En fin de vidange La partie inf6rieure 22 se trouve 

au moins part ieLLement d L'int6rieur de La partie 
sup6rieure 20 (voir figure 2). 

IL est d noter que Le voLume r6sidueL de fLuid 
dans La poche peut 6tre r6duit par rapport d ceLui 
15 represents sur La figure 2 soit en diminuant La 
dimension axiaLe de La pompe 10^ soit en accroissant La 
dimension Longi tudina Le du coL 8. 

Dans un teL cas La partie inf6rieure 22 peut 6tre 
entiSrement situ6e dans La partie sup6rieure 20 et Le 
20 voLume r6sidueL est tr6s fortement r6duit. 

Sur Les figures 3^6 sont repr§sent6es Les 6tapes 
permettant de r6aLiser La poche 6^ d'y instaLLer La 
pompe 10^ et de fixer L'ensembLe poche-pompe dans Le 
boltier 4. 

25 Par injection^ on r6aLise tout d'abord une 6bauche 

30 (voir figure 3> tubuLaire comportant une partie 
formant fond 30fl et une extr6mit6 ouverte munie d'un 
rebord 30B^ Le bord d'extr6mit6 ouverte comportant une 
nervure 32. 

30 L'6bauche 30 peut 6tre monomatiSre ou r6aLls§e d 

L'aide d'au moins deux couches de matidre pLastique, 

L'6bauche 30 est ensuite souffL§e pour constituer 
La poche 6 (voir figure 4) repr6sent6e sur Les figures 1 
et 2. 

35 La pomp 10 est ensuit introduit dans Le coL 8 
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(voir figure 5)^ une coLLerette 34 de La pompe prenant 
appui sur La nervure 32. La pompe est ensuite sertie sur 
Le rebord 30B de La poche 6 S L'aide de L'anneau de 
sertissage 14^ comme ceLa est connu dans La technique 
5 antSrieure . 

L'ensembLe poche-pompe ainsi r6aLis6 est aLors 
introduit dans Le boltier 4 (voir figure 6) ^ tra\/ers 
L'extr§mit6 ouverte de ce dernier jusqu'd ce que La 
rainure 26 de La poche 6 entoure La nervure 28 du 
10 boltier 4 pour assurer un emboltement 6Lastique de 
L'ensembLe poche-pompe dans Le boltier 4. 

Sur Les figures 7 d 9 on a repr6sent6 sch6matiqu - 
ment Les 6tapes permettant d'obtenir une poche 50 seLon 
uh autre mode de r6aLisation d'une poche seLon L'inven- 
15 tion. 

Dans une premiere 6tape on r6aLise une 6bauche 51 
repr6sent6e sur La figure 7 qui comporte un fond 51fl et 
une extr§mit§ ouverte munie d'un rebord 51B^ Le bord 
d'extr6mit6 ouverte comportant une nervure 52. 

20 Par souffLage L'6bauche 51 est ensuite transform6e 

en une poche interm6diaire 52 (voir figure 8> qui 
comporte une partie sup6rieure 56 munie d'un coL 60 
comportant Le rebord 51B et La nervure 52^ et une partie 
infSrieure 58 formant f ond . 

25 La partie sup6rieure 56 est reLativement 6paisse 

pour obtenir une rigidity suffisante. 

La partie inf6rieure 58 possdde une 6paisseur 
r6duite pour 6tre SLastiquement d6formabLe. 

Les parties sup6rieure 56 et inf§rieure 58 

30 possfedent un profiL sensibLement h6misph6rique . 

L'6tape suivante permettant d'obtenir La poche 50 
seLon L'invention consiste d thermoformer La poche 
intermSdiaire 52 d L'aid d'une matrice 64 et d'un 
poingon chaud 66 comme represents d La figure 9. L 

35 poingon 66^ Lors de ce th rmoformag agit sur La partie 
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inf6rieure 58 de mani^re d ce que La face int6rieure de 
La partie inf6rieure 58 vienne au contact de La face 
int6rieure de La partie sup6rieure 55. 

Lots de ce thermof ormage La zone de Liaison entre 
5 La partie sup6rieure 56 et La zone inf§rieure 58 est 
transform6e en une pLiure 62 constituent une articuLa- 
tion entre La partie sup6rieure 56 et La partie 
inf6rieure 58. 

Dans ce mode de r6aLisation Lorsque La poche est 
10 vide^ c'est-S-dire 6gaLement Lorsque La poche aura 6t§ 
vidang6e du produit qu'eLLe contient d L'aide d La 
pompe 10; La partie inf6rieure pr6sente en section un 
profiL partieLLement compL6mentaire du profiL de La 
partie sup6rieure. 
15 La pompe 10 est ensuite introduite dans Le coL 60 

de La poche 50 (voir figure 10> puis sertle d L'aide de 
L'anneau de sertissage 14 sur Le rebord 51B du coL 60. 

On obtient ainsi^ compte tenu de La forme de La 
poche 50 un ensembLe poche-pompe dans LequeL Le voLum 
20 d'air contenu est tr6s rfeduit. 

L'ensembLe poche-pompe repr6sent6 sur La figure 10 
peut aLors fetre instaLL6 dans un boltier rigide 70 teL 
que repr6sent6 sur La figure 11. 

Ce bottler 70 comporte un fond ouvert muni d'un 
25 bouchon 72 amovibLe et une extr6mit6 oppos6e ouverte^ 
formant gouLot 74. 

Pour introduire L 'ensembLe poche-pompe de La figure 
10; on enL6ve Le bouchon 72 et on introduit L 'ensembLe 
poche-pompe par L'ouverture ainsi d6gag6e jusqu'd ce que 
30 L'anneau de sertissage se trouve situ6 dans gouLot 74 du 
boltier 70. 

Ensuite par thermorStraction La partie coL du 
boltier 70 ^ L'aide d'6L6ments chauffants 76 vient 
entourer L'anneau 14 pour fixer L 'ensembLe poche-pompe 
35 dans Le boltier 70. 
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RE^^ENDICflTTQNS 
1. Poche dfeformabLe (6^ 50) comportant une partie 
sup6rieure (20, 56) munie d'un coL (8^ 60) destin6 S 
recevoir un corps de pompe (10) de rempLissage et de 
5 vidange^ La vidange 6tant effectu6e par aspiration sans 
introduction d'air de compensation du volume aspir6 dans 
La poche^ La poche comportant une partie inf6rieure (22, 
58) formant fond; caract6ris6e en ce qu'une zone 
circonf 6rentieLLe formant articulation \2U, 62) est 

10 situ6e entre La partie inf6rieure (22^ 58) et La parti 
sup6rieure (20, 56) , La partie lnf6rieure pivotant 
autour de L ' art icuLa t ion pour venir progressivement s 
Loger d L'int6rieur de La partie sup6rieure au fur t d 
mesure de La vidange de La poche, 

15 2- Poche dfeformabLe seLon La revendication 1, 

caract6ris6e en ce que L ' articu Lat ion <24, 62) est un 
zone d6formabLe 6Las t iquement • 

3. Poche d6formabLe seLon La revendication 2, 
caract6ris6e en ce que La partie sup6rieure (20, 56) , 

20 L'articuLation (24, 62) et La partie infferieure (22, 58) 
sont venues de matidre. 

4. Poche d6formabLe seLon L'une queLconque d s 
revendications pr6c6dentes, caract6ris6e en ce que La 
partie sup6rieure (20, 56) est rigide et La partie 

25 inf6rieure (22, 58) est dSformabLe 6Last iquement , 

5, Poche d6formabLe seLon L'une queLconque des 
revendications pr6c§dentes, caract6ris6e en ce qu en 
fin de vidange La partie infSrieure (22, 58) present en 
section un profit part ieLLement compL6mentaire du profit 

30 de La partie sup6rieure (20, 56). 

6, Poche d6formabLe seLon L'une queLconque d s 
revendications 1 ^4, caract6ris6e en ce que La partie 
inf6rieure (22) pr6sente une form de souffLet S pLis en 
accordfeon . 

35 7. Poche d6formabLe seLon La r v ndication 6, 
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caract§ris6e en ce que La partie sup6rieure (20) 
comporte une partie tronconique <20fl> proLong6e par une 
partie cyLindrique <20B) sur LaqueLLe est articuL§e La 
partie inf^rieure^ Ladite partie cyLindrique <20B) 
comportant des moyens de fixation (26) de La poche dans 
un boitier. 

8. Poche d6formabLe seLon La revendicat ion 1 , 
caract6ris6e en ce que Les moyens de fixation comportent 
une rainure (26> radiaLe agenc6e sur La snrf^cB 
ext6rieure de Ladite partie cyLindrique (20B> et 
destin6e k coop6rer avec une nervure (28) compL6mentair 
pr6vue sur La surface int6rieure du boitier (4> pour 
^ssuvBV une fixation par emboltement 6Lastique, 

9. Poche dSformabLe seLon La revendication 5 prise 
en combinaison avec La revendication 4> caract6ris6 en 
ce que Les parties sup6rieure (56> et inf6rieure (58) 
poss^dent un profiL sensibLement h6misph6rique . 

10. Poche d6formabLe seLon La revendication 9^ 
caract6ris6e en ce que Le coL (60) de La partie 
sup6rieure comporte des moyens de fixation (14) dans un 
boitier. 
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